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EDGETEQ

Einfach bedienbar und prazise in der Bearbeitung.
Unsere Tischmaschinen lieben lhre Kante.
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HOMAG Tischmaschine | EDGETEQ T-200

Formteile und gerade Kanten

EDGETEQ T-200 — ,eine” fur alle Falle

DAS FLEXIBLE MASCHINENKONZEPT. Die EDGETEQ
T-200 stellt ein flexibles Maschinenkonzept dar. Ziel der
Entwicklung war, sowohl eine Maschine flr die serienmaBige

tﬁ IHOMAG l

EDGETEQ T-200

Werkstiickdicke 10 - 55 mm
Werkstiickbreite min. 30 mm
Kantenlange min. 180 mm
Kantendicke 0,5-3mm

Rollentrennen
Rollentrennen
Vorschubgeschwindigkeit
Arbeitshéhe
MaschinenmaBe LxB
Elektrik

Pneumatik

Gewicht

Intuitive Bedienung liber 3,5 Touch -
Display.

0,5 - 1,0 mm (bei max. 60 mm Kantenhdhe)
1,0 - 3,0 mm (bei max. 30 mm Kantenhohe)
variabel 3,0 - 9,0 m/min

925 mm

2.078 mm x 1.186 mm

400V -3Ph-50Hz

6 bar

ca. 280 kg

Bearbeitung von Formteilen zu prasentieren, als auch kleinere
Stlickzahlen von geraden Werkstuckkanten wirtschaftlich
und sicher bearbeiten zu kdnnen.

DIREKTLEIMANGABE

Die EDGETEQ T-200 zeichnet sich durch
das aufbringen von Klebstoff auf das
Kantenmaterial aus. Das Ablangen des
Rollenmaterials erfolgt wahlweise Uber
FuBschalter oder bei Mengenproduktion
Uber Eingabe der Kantenlange in den
Langenzéhler. Wahrend der Bearbeitung
liegt das Werkstuck auf individuell
positionierbaren Distanznocken auf und
kann so prazise ohne Schablone bekantet
werden. Dieses gilt dank der Flexibilitat der
EDGETEQ T-200 sowohl fir Formteile, als
auch fUr gerade Teile.

HeiBluftaggregat fiir Dick-PVC-Kanten
(optional)
Zum Vorwéarmen von dicken PVC-Kanten.



HOMAG Tischmaschine | EDGETEQ T-100

EDGETEQ T-100
sauber, sicher und rationell Bundigfrasen

DIE IDEALE ERGANZUNG. Die EDGETEQ T-100 wurde im Formteilebereich, wo Innen- und AuBenradien problemlos
als Ergénzung zur Kantenanleimmaschine EDGETEQ T-200 bearbeitet werden kénnen. Aber auch gerade Werkstlicke
konzipiert. Der Einsatzschwerpunkt der EDGETEQ T-100 liegt kdnnen einfach bearbeitet werden.

FORMTEIL-FRASTECHNIK

Die EDGETEQ T-100 bietet gerade flr
kleinere Schreinereien eine flexible, aber
auch preislich attraktive Losung. Um Innen-
und AuBenkonturen bearbeiten zu kénnen,
wurde die Anordnung der Frdsmotoren in
vertikaler Position realisiert.

EDGETEQ T-100

Moderne 12.000 U/min Frasmotoren,

Werkstiickdicke (Radiusfréasen) 16 - 55 mm o ) _
naturlich basierend auf Frequenzumrichter-
Werkstiickdicke (Fasefrasen) 16 - 55 mm . .
Technologie und einer Komplettausstattung
Werkstiickbreite min. 30 mm im Standard, lassen keine Wiinsche bei der
Kantendicke max. 3 mm Frasbearbeitung von unterschiedlichsten
Absaugung 1x@ 80 mm Werkstlcken offen. Ein zentrischer
Arbeitshéhe 925 mm Anlaufring sowie eine fein justierbare
. obere und untere Werkstiickabtastung
MaschinenmaBe LxB 1130 mm x 765 mm . ) . . .

. gewahrleisten eine hohe Genauigkeit
Elektrik 400V-3Ph-50Hz und ein sehr gutes Ergebnis bei der
Pneumatik 6 bar Bearbeitung.

Gewicht ca. 250 kg

Technische Anderungen vorbehalten. Einzelne Maschinendarstellungen kénnen Optionen enthalten.

Formteil-Blindigfrdasen Kappaggregat EK13 fiir EDGETEQ
Konstante Fréasergebnisse durch den T-100 und EDGETEQ T-200 (optional)
Einsatz von Prazisionskugellagern zum FUr das exakte Blndigkappen bei

Abtasten der Werkstiicke. Formteilen und geraden Werkstticken.
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